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EKW Series

Maquina Inyectorara con Servo Hidraulico

Ahorro de Energia

Amplio

Con platos mas anchos y sistema central de cierre, al mismo
modelo de tonelaje, mas amplio recorrido de apertura
mas ancho espacio entre barras y mayor altura de molde

Ahorra-energia

Por una muestra de prueba, la aplicacién de tecnologia del
sistema de servo mas reciente por el mismo modelo de
tonelaje de otro fabricante, bajo las mismas condiciones,
las maquinas Bole ahorran 15% al menos de los sistemas
ahorradores de energia servo tradicionales.

Es recomendado que se escoja lo ultimo de carga electrénica
en Bole. Por el mismo modelo de tonelaje, el consumo de
energia de la unidad de carga puede ahorrar mas de 35% y el
consumo de energia de toda la maquina puede ahorrar mas
de 15%.

Preciso

Control de precisién adopta lo ultimo en disefio de circuito
hidraulico de aceite & control de software inteligente con
patente. la precision de repeticién de abrir/cerrar posicion
de molde alcanza +/- 0.5mm;

La unidad de inyeccién adopta guia linear & cilindro especial
resistencia de retorno bajo en aceite & control de software
inteligente con patente y la repetitiva precision de peso
alcanza 0.2% de acuerdo con el nuevo estandar internacional
GB/T25156-2020.

Eficiente

Por una muestra de prueba, la extructura de cierre
central Bole puede ahorrar 2-5%materia prima por
mas de 80% de moldes. Por ejemplo, usando el mismo
molde con la misma cantidad de materia prima para
hacer 100pzs, Bole puede producir 102-105pzs.

Con Unidad de plastificacion disefio Aleman, eficiencia
de plastificacion es mayor, ahorrando el tiempo de carga.



Amplio

(bajo la condicion del mismo tonelaje)

® 1. Amplio recorrido de apertura. Con el mismo modelo de tonelaje con placas-anchas estructura
central de cierre, recorrido de apertura es mayor que de otros, conveniente para instalar moldes
de mayor tamafo (Especialmente moldes con cavidades profundas).

® 2. Distancia entre barras mas ancho. Aplica mas rango de dimensién de molde y aplicativo de molde
mayor; la estructura de plato puede proteger el molde mejor y extender la vida de este.

® 3. Capacidad de molde Amplia: conveniente para rango de dimensiones de molde mas amplios.

Amplio

(bajo la condicién del mismo tonelaje)



Ahorra-energia

Alta eficiencia, ahorro de energia y cero emisiones

Lo dltimo de soluciones en carga electrénica es opcional.
Con tecnologia de control patentada y lo ultimo en sistema servo por el mismo modelo de tonelaje,
el consumo de energia de toda la maquina puede ahorrar mas de 15%
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Por una muestra, la aplicacién de lo Ultimo en tecnologia de sistema servo @
por el mismo modelo de tonelaje para hacer el mismo producto, bajo las mismas
condiciones, las maquinas de Bole ahorran 15% por lo menos que las maquinas
con sistema de ahorro servo tradicionales de otros fabricantes.

Se recomienda escoger lo Ultimo en carga eléctrica

1. Adopta lo ultimo en tecnologia de sistema servo solucién ante Bole. Por el mismo modelo con tonelaje,
el consumo de energia de la unidad de carga puede ahorrar
mas de 35% y del total de consumo de la maquina

3. Tecnologia de control patentada puede ahorrar mas de 15%.

2. Recomienda lo ultimo en solucion de carga eléctrica

Reduce consumo de energia y cumple con el ahorro de energia y respeta el medio ambiente @



1. El control de Precisién adopta lo ultimo en disefio del circuito hidraulico de aceite &
control de software inteligente patentado, para garantizarla repaticién en presicién de
apertura/cierre posicion de molde +/-0.5mm; y la repetitiva presicién de peso de inyeccién
0.2% de acuerdo con el nuevo estandar internacional GB/T25156-2020.

Algoritmo inteligente para apertura/cierre

Dos inportantes
factores para precision

Control de software inteligente patentado y disefio de
circuito de aceite Unico garantiza factores de precision

2. Interaccién Humano-computador

Equipado con interface OPC sistema inteligente de administracién por internet,

el cual abre una nueva era de fabricas inteligentes

® Altamente automatizadas, inteligentes, computadores
de modernas maquinas inyectoras de moldeo plastico,
contribuyen a recolectar de data central, anlisis y
respaldo. Mientras tanto trabajando con robots, control
de temperatura de molde y otros auxiliares, para realizar
interaccion de data y una linea de full automatizacion.
Esto puede formar una solucién manejable de cosas por
internet en maquinas para moldeo plastico para clientes:
Amigable, software de operacion simple, es facil para
usuarios dominar el estado de produccion de la maquina
en cualquier momento y lugar, alcanza la respuesta rapida
y en tiempo, asegura alto nivel de produccioén.

Adopta ESTO/B&R controlador, con amplia
pantalla controladora, interface Ul amigable,
mejor transmisién de informacién y opcional
interface industrial (U77, OPC y MES carga extra)

Con I/O ingreso/salida proteccién corto circuito

® Algoritmo de software patentado combinado
con un disefio exclusivo de la via de aceite del
cierre del molde para asegurar precisién de
dos indicadores dimensionales

® Controladora de gama alta estandar, software de
control de desarrollo propio, precision de alto
control , inteligencia de alto grado, alta escalabilidad

® Componentes eléctricos principales son schneider,
LS, Chint, Omron y otras marcas de alta gama,
vida de servicio y estabilidad grandemente mejorada

® Caja de control eléctrico adopta un corriente fuerte y
disefio para separar corriente débil, mejora habilidad
anti-interferencia, el disefio de tuberia de tipo de
conexién rapida facilita la instalacion y el mantenimiento

Maquinas Inteligentes BOLE

OPC Interfaz del Sistema Inteligente de Gestién de
Internet de las Cosas Crea una Nueva Era de Fabrica Inteligente



® Toda la maquina adopta mangueras de alto rendimiento,
retira tuberias de metal soldadas para prevenir derrame
de aceite;

Funciéon de aceleracion de inyeccion: usando lo dltimo en
sistema servo, alta mejorar la velocidad de respuesta por
30-50ms;

La presion del sistema mejora a 17.5Mpa y la presion y
velocidad de inyecciéon son mayores. Con funcién
Un-botén-aceleracion, la velocidad de maquina puede
incrementar hasta 15% bajo previa configuracion.

Mejora eficiencia y extiende la vida del servo motor:
Tipo de motor aceite-enfriador en maquinas mayores

a 530T. El efecto disipacion de calor es una gran mejora
y la vida del motor es mayor.

Nuevo disefio de cilindro de inyeccién hace que el retorno
de aceite sea cerca a cero resistencia. Mientras tanto toda
la serie de unidades de inyeccion son estandar con riel de
deslizamiento lineal, reduce con efectividad la friccién de
la parte de inyeccion mejora grandemente la precision de
control y estabilidad de la unidad de inyeccién



Precis

® Desde el disefo del sistema de plastificacién en Alemania,
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la eficiencia de plastificacion es mas del 20% por encima de otras marcas Chinas.

Para ABS, PS, PP y otros materiales plasticos comunes
Es personalizado por una variedad de requerimientos de procesos complejos.

® Estructura de plastificacién mejorada, con mayor operacién estable y larga vida.

9. Componentes de Plastificacion desde Disefio Aleman.

10. Sistema de Plastificacién desde Disefio Aleméan.



Eficiencia

® Mejora la rigidez (mejoramiento de la parte de fuerza de cierre, mejora
la rigidez, extiende mas lejos el tiempo de vida de la maquina)

® El agujero de centro del plato estacionario es reducido de acuerdo al nuevo
estandar para industrias nacionales de China, y la rigidez de la posicién media es incrementada

® Con el disefio de la unidad de plastificacion desde Alemania, ahorra tiempo de plastificacion,
mejora eficiencia de plastificacion

Patente de Invencién China - Estructura de Cierre Central
Estructura Fuerza de Cierre-central

(Patente No.: ZI2011 10250342.5)

Comparacion del Sistema de Cierre

No deformacion de Platos

Fuerza de Inyeccion|

No deformacién de Molde  Transmision de fuerza de Cierre

BOLE

Fuerza de Inyeccién

Deformacion de Platos

Deformacién de Molde ~ Transmision de fuerza de Cierre

Otros

Fuerza de cierre Central

Alta Eficiencia en fuerza de cierre

Por prueba de muestra, el rango de utilizacién de
fuerza de cierre Bole estructura de fuerza de cierre
central alcanza el 100%, en cuanto otras maquinas
tradicionales solo alcanzan de 80-85%.

Alta precisiéon y menos rebarba

Al control inteligente

precision de repetitividad de posicionamiento de
apertura y cierre de molde +/-0.5mm

Peso de producto precisién repetitiva < 0.3%
poca rebarba que las estructuras tradicionales

Alta flexibilidad para rango de molde

Lo dltimo en estructura de fuerza de cierre de
EKW, hace una fuerza uniforme en el plato,
reduce la deformacién, para ser apropiado
para molde con rango de tamafio amplio y
aplicabilidad

Fuerza de cierre Tradicional

Ahorro en Materia Prima

Comparado con estructura tradicional, la
estructura central de Bole puede ahorrar 2%-5%
de materia prima por mas de 80% de los moldes

Proteccion para molde y plato

Con lo dltimo en estructura de fuerza de cierre
de EKWV, hace fuerza uniforme en el plato con
menos deformacién; Funcién de presion baja
precisa para cierre de molde, control de presion
proporcional e igual tecnologia con estructura de
tension en placa, puede proteger el molde y
extender su vida util.

Mayor distancia de apertura

Al mismo modelo de tonelaje, estructura de
fuerza de cierre de EKWV provee mayor distancia
en apertura de molde, para instalar dimensiones-
amplias de molde (especialmente moldes con
cavidades profundas).



Datos Técnicos

BL100EKW/C340 BL120EKW/C470 BL160EKW/C630 BL200EKW/C910 BL250EKW/C1250
o caro coso coto ciase
A B C A B C A B C A B C A B C

Tipo de husillo
Didmetro de husillo mm 32 36 40 36 40 45 40 45 50 45 50 55 50 55 60
Ratio de husillo L\D L/D 23.0 20.4 18.4 23.0 20.7 18.4 23.0 20.4 18.4 23.0 20.7 18.8 23.0 20.9 19.2
Capacidad de inyecciin teérica ~ cm3 145 183 226 203 251 318 283 358 442 397 491 594 530 641 763
g 133 168 208 187 231 292 260 329 406 366 451 546 487 590 702
Peso de inyeccion (PS)
0z 4.7 6.0 7.3 6.6 8.2 10.3 9.2 11.6 14.4 12.9 15.9 19.3 17.2 20.8 24.8
cm3/s 96 122 150 127 156 198 163 207 255 200 247 299 248 300 357
Proporcion max. de inyeccion en aire
g/s 87 111 137 115 142 180 149 188 232 182 225 272 226 273 325
Presion de inyeccién Mpa 239 189 153 230 186 147 223 176 143 230 186 154 235 194 163
Velocidad de plastificacién teérica  g/s (PS) 11 14 19 14 18 25 18 25 33 27 35 46 38 50 63
Carrera de inyeccién mm 180 200 225 250 270
Maxima velocidad de inyeccion mm/s 119 125 130 126 126
Maxima velocidad de husillo r/min 221 210 210 221 240
Presion del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia del motor kw 8.9~15 13.4~18.7 16.4~23 20.5~27.8 26.5~36.5
Potencia de calentador kw 5.4 8.7 13.65 13.95 14.85
Nimero de zonas de control de temperatura 3+1 3+1 3+1 3+1 4+1
Fuerza de cierre kN 1000 1200 1600 2000 2500
Carrera de apertura mm 335 380 450 500 570
Distancia entre columnas mmxmm 405x325 455x355 505x405 555x455 605x505
Altura minima de molde mm 150 160 180 200 220
Altura maxima de molde mm 390 450 510 550 600
Maxima distancia entre platos mm 725 830 960 1050 1170
Carrera de expulsores mm 110 120 140 150 150
Fuerza avance de expulsores kN 34 34 49 49 67
Fuerza retroceso de expulsores kN 22 22 37 37 39
Numero de expulsores PC 5 5 5 5 9
Capacidad de depésito de aceite L 105 125 165 205 270
Dimensiones de méaquina mXmXm 4.2x1.3x2.1 4.9x1.5x2 5.2x1.6x2.1 5.3x1.6x2.3 6x1.7x2.4
Peso de la maquina Ton 2.5 3.6 4.1 5.2 6.2

.15. Nota 1: De acuerdo al consumo de Energia a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.
Nota 2: La capacidad tedrica de plastificacion esta calculada teéricamente.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso



Datos Técnicos

BL300EKW/C1450 BL360EKW/C2080 BL400EKW/C2500 BL47T0EKW/C3200 BL530EKW/C4500
C1450 C2080 C2500 C3200 C4500
A B C A B C A B C A B C A B C

Tipo de husillo
Diametro de husillo mm 55 60 65 60 65 75 65 70 75 70 75 85 80 85 95
Ratio de husillo L\D L/D 23.0 21.1 19.5 23.0 21.2 18.4 23.0 21.4 19.9 23.0 21.5 18.9 23.0 21.6 19.4
Capacidad de inyecciin teérica ~ cm3 689 820 962 918 1078 1435 1194 1385 1590 1500 1722 2212 2211 2496 3117
g 634 754 885 845 992 1320 1098 1274 1462 1380 1584 2035 2034 2296 2868
Peso de inyeccion (PS)
0z 22.4 26.6 31.3 29.9 35.0 46.7 38.8 45.0 51.7 48.8 56.0 71.9 71.9 81.1 101.3
cm3/s 276 328 385 322 378 503 352 408 469 430 493 634 579 653 816
Proporcion max. de inyeccion en aire
g/s 251 299 351 293 344 458 320 372 427 391 449 576 526 594 742
Presién de inyeccion Mpa 211 178 151 226 193 145 207 179 156 212 185 144 202 179 143
Velocidad de plastificacién teérica  g/s (PS) 44 55 69 46 58 85 58 65 80 66 79 101 74 87 118
Carrera de inyeccién mm 290 325 360 390 440
Maxima velocidad de inyeccion mm/s 116 114 106 112 115
Maxima velocidad de husillo r/min 210 175 175 164 134
Presion del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia del motor kw 26.7~36.5 38.8~40.9 38.8~40.9 47.2~50.7 57.3~65
Potencia de calentador kw 20 24.3 25.9 27.35 32
Nimero de zonas de control de temperatura 4+1 4+1 4+1 4+1 5+1
Fuerza de cierre kN 3000 3600 4000 4700 5300
Carrera de apertura mm 610 660 710 800 900
Distancia entre columnas mmxmm 705x575 755x605 805x625 855x655 905x705
Altura minima de molde mm 250 250 270 330 330
Altura maxima de molde mm 660 730 730 810 880
Méxima distancia entre platos mm 1270 1390 1440 1610 1780
Carrera de expulsores mm 190 190 190 210 220
Fuerza avance de expulsores kN 67 123 123 123 123
Fuerza retroceso de expulsores kN 39 82 82 82 82
Numero de expulsores PC 13 13 13 13 21
Capacidad de depésito de aceite L 275 340 340 380 450
Dimensiones de maquina mXmXm 6.5x1.8x2.3 7x1.9x2.3 7x1.8x2.5 7.7x1.9x2.6 8.3x2.1x2.9
Peso de la maquina Ton 8.1 9.7 12.2 14.5 19.5

7. Nota 1: De acuerdo al consumo de Energia a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.
Nota 2: La capacidad tedrica de plastificacion esta calculada teéricamente.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso



Datos Técnicos

BL600EKW/C4500 BL700EKW/C5900 BL80OOEKW/C8000 BL900EKW/C8000 BL1000EKW/C10300

C4500 C5900 C8000 C8000 C10300
A B C A B C A B C A B C A B C

Tipo de husillo
Didmetro de husillo mm 80 85 95 80 90 100 90 100 110 90 100 110 100 110 120
Ratio de husillo L\D L/D 23.0 21.6 19.4 23.6 21.0 18.9 23.0 20.7 18.8 23.0 20.7 18.8 23.0 20.9 19.2
Capacidad de inyecciin teérica ~ cm3 2211 2496 3117 2512 3179 3925 3497 4318 5224 3497 4318 5224 4710 5699 6782
g 2034 2296 2868 2311 2925 3611 3217 3972 4806 3217 3972 4806 4333 5243 6240
Peso de inyeccion (PS)
0z 71.9 81.1 101.3 81.7 103.4 127.6 113.7 140.4 169.8 113.7 140.4 169.8 153.1 185.3 220.5
cm3/s 579 653 816 618 783 966 793 979 1185 793 979 1185 830 1004 1195
Proporcion max. de inyeccion en aire
g/s 526 594 742 563 712 879 722 891 1078 722 891 1078 755 914 1087
Presion de inyeccion Mpa 202 179 143 236 186 151 230 186 154 230 186 154 220 182 153
Velocidad de plastificacién teérica  g/s (PS) 74 87 118 81 118 160 133 180 234 133 180 234 136 176 211
Carrera de inyeccién mm 440 500 550 550 600
Maxima velocidad de inyeccion mm/s 115 123 125 125 106
Maxima velocidad de husillo r/min 134 150 169 169 122
Presién del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia del motor kw 65~67.1 75.1~81.8 91.6~92.6 91.6~92.6 92.6~101.4
Potencia de calentador kw 32 43 50.1 50.1 56.2
Nimero de zonas de control de temperatura 5+1 5+1 5+1 5+1 6+1
Fuerza de cierre kN 6000 7000 8000 9000 10000
Carrera de apertura mm 940 1020 1080 1160 1250
Distancia entre columnas mmxmm 955x755 1010x805 1060x860 1110x910 1210x960
Altura minima de molde mm 380 400 450 450 500
Altura maxima de molde mm 950 980 1000 1100 1200
Maxima distancia entre platos mm 1890 2000 2080 2260 2450
Carrera de expulsores mm 220 260 280 300 300
Fuerza avance de expulsores kN 123 166 166 232 248
Fuerza retroceso de expulsores kN 82 117 117 132 165
Namero de expulsores PC 21 21 21 21 21
Capacidad de depésito de aceite L 450 650 690 690 920
Dimensiones de maquina mXmXm 9.1x2.2x2.9 9.6x2.3x3 10.4x2.5x3.1 10.8x2.6x3.1 10.9x2.9x4.2
Peso de la maquina Ton 22 25 30 38 45

9. Nota 1: De acuerdo al consumo de Energia a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.

Nota 2: La capacidad tedrica de plastificacion esta calculada teéricamente.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso

.20.



Datos Técnicos

BL1200EKW/C10300 BL1300EKW/C13000 BL1400EKW/C13000 BL1600EKW/C17100 BL1850EKW/C18300
C10300 C13000 C13000 C17100 C18300
A B C A B C A B C A B C A B C

Tipo de husillo
Diémetro de husillo mm 100 110 120 110 120 130 110 120 130 130 140 150 130 140 150
Ratio de husillo L\D L/D 23.0 20.9 19.2 22.9 21.0 19.4 22.9 21.0 19.4 22.6 21.0 19.6 22.6 21.0 19.6
Capacidad de inyecciin teérica ~ cm3 4710 5699 6782 6174 7348 8623 6174 7348 8623 9021 10462 12011 9618 11155 12805
g 4333 5243 6240 5680 6760 7933 5680 6760 7933 8300 9625 11050 8849 10262 11781
Peso de inyeccion (PS)
0z 153.1 185.3 220.5 200.7 238.9 280.3 200.7 238.9 280.3 293.3 340.1 390.4 312.7 362.6 416.3
cm3/s 830 1004 1195 1104 1313 1541 1104 1313 1541 1378 1598 1834 1378 1598 1834
Proporcion max. de inyeccion en aire
g/s 755 914 1087 1004 1195 1403 1004 1195 1403 1254 1454 1669 1254 1454 1669
Presién de inyeccion Mpa 220 182 153 211 178 151 211 178 151 191 164 143 191 164 143
Velocidad de plastificacion teérica  g/s (PS) 136 176 211 180 215 261 180 215 261 216 271 326 226 271 326
Carrera de inyeccién mm 600 650 650 680 725
Maxima velocidad de inyeccion mm/s 106 116 116 104 104
Maxima velocidad de husillo r/min 122 124 124 111 111
Presion del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia del motor kw 92.6~101.4 117.5~122.7 117.5~122.7 140.1~142.3 140.1~142.3
Potencia de calentador kW 56.2 56.2 56.2 74.6 80
Nimero de zonas de control de temperatura 6+1 6+1 6+1 6+1 6+2
Fuerza de cierre kN 12000 13000 14000 16000 18500
Carrera de apertura mm 1350 1410 1530 1650 1700
Distancia entre columnas mmxmm 1310x1010 1360x1060 1460x1160 1560x1220 1660x1310
Altura minima de molde mm 550 600 700 700 780
Altura maxima de molde mm 1260 1300 1400 1500 1600
Méaxima distancia entre platos mm 2610 2710 2930 3150 3300
Carrera de expulsores mm 350 350 350 400 400
Fuerza avance de expulsores kN 248 248 248 363 363
Fuerza retroceso de expulsores kN 165 165 165 280 280
Numero de expulsores PC 21 29 29 29 29
Capacidad de depésito de aceite L 920 1100 1100 1650 1650
Dimensiones de maquina mXmXm 11.4x3x4.2 12.3x3.3x4.1 12.3x3.3x4.1 13.4x3.4x4.3 14.9x3.9x4.5
Peso de la maquina Ton 52 60 67 90 105

21. Nota 1: De acuerdo al consumo de Energia a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.

Nota 2: La capacidad tedrica de plastificacion esta calculada teéricamente.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso

.22,



Datos Técnicos

BL1850EKW/C25000 BL2100EKW/C25000 BL2100EKW/C36000 BL2100EKW/C58000 BL2500EKW/C58000 BL2500EKW/C72000
C25000 C25000 C36000 C58000 C58000 C72000
A B A B A B A B A B A B

Tipo de husillo
Diémetro de husillo mm 140 160 140 160 160 180 190 210 190 210 200 220
Ratio de husillo L\D L/D 24.0 21.0 24.0 21.0 23.6 21.0 23.0 21.0 23.0 21.0 23.0 21.0
Capacidad de inyecciin teérica ~ cm3 14155 18488 14155 18488 22508 28486 36840 45004 36840 45004 43960 53192
g 13023 17009 13023 17009 20707 26207 33893 41404 33893 41404 40443 48936
Peso de inyeccion (PS)
0z 460.2 601.0 460.2 601.0 T731.7 926.0 1197.6 1463.0 1197.6 1463.0 1429.1 1729.2
cm3/s 1489 1945 1489 1945 2048 2592 2223 2716 2223 2716 2151 2602
Proporcion max. de inyeccion en aire
g/s 1355 1770 1355 1770 1864 2359 2023 2471 2023 2471 1957 2368
Presion de inyeccion Mpa 176 135 176 135 158 125 157 129 157 129 163 135
Velocidad de plastificacién teérica  g/s (PS) 195 303 195 303 269 326 345 441 345 441 383 485
Carrera de inyeccién mm 920 920 1120 1300 1300 1400
Maxima velocidad de inyeccion mm/s 97 97 102 78 78 68
Méaxima velocidad de husillo r/min 86 86 71 63 63 63
Presion del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia del motor kw 140.1~142.3 140.1~142.3 164.7 ~172.6 182.5~193 182.5~193 182.5~193
Potencia de calentador kW 80 80 131 191.5 191.5 222.8
Nimero de zonas de control de temperatura 6+2 6+2 T+1 8+1 8+1 8+1
Fuerza de cierre kN 18500 21000 25000
Carrera de apertura mm 1700 1850 2000
Distancia entre columnas mmxmm 1660x1310 1760 X1360 1860x1460
Altura minima de molde mm 780 780 800
Altura maxima de molde mm 1600 1700 1800
Méaxima distancia entre platos mm 3300 3550 3800
Carrera de expulsores mm 400 450 500
Fuerza avance de expulsores kN 363 465 465
Fuerza retroceso de expulsores kN 280 365 365
Numero de expulsores PC 29 33 33
Capacidad de depdsito de aceite L 1950 1950 1970 1950 1320 1950
Dimensiones de maquina mXmXm 15.8x3.9x4.6 16x4.1x4.6 16.6x 3.7x4.2 18.1x4.1x4.6 18.6x3.7x4.5 18.6x4.3x4.8

Peso de la maquina Ton 110 112 115 140 140 170

23, Nota 1: De acuerdo al consumo de Energia a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso 24.
Nota 2: La capacidad tedrica de plastificacion esta calculada teéricamente.



Datos Técnicos

BL2800EKW/C72000 BL2800EKW/C88000 BL3300EKW/C88000 BL3300EKW/C110000 BL4000EKW/C110000 BL5500EKW/C110000
C72000 C88000 C88000 C110000 C110000 C110000
A B A B A B A B A B A B

Tipo de husillo
Diémetro de husillo mm 200 220 220 240 220 240 240 260 240 260 250 270
Ratio de husillo L\D L/D 23.0 21.0 23.0 20.5 23.0 20.5 23.0 21.0 23.0 21.0 23.0 21.0
Capacidad de inyecciin teérica ~ cm3 43960 53192 56991 67824 56991 67824 74606 87559 74606 87559 80953 94424
g 40443 48936 52432 62398 52432 62398 68638 80554 68638 80554 14477 86870
Peso de inyeccion (PS)
0z 1429.1 1729.2 1852.7 2204.9 1852.7 2204.9 2425.4 2846.4 2425.4 2846.4 2631.7 3069.6
cm3/s 2151 2602 2368 2819 2368 2819 3137 3682 3137 3682 3404 3971
Proporcion max. de inyeccion en aire
g/s 1957 2368 2155 2565 2155 2565 2855 3351 2855 3351 3098 3613
Presién de inyeccién Mpa 163 135 154 129 154 129 149 127 149 127 137 118
Velocidad de plastificacién teérica  g/s (PS) 383 485 481 626 481 626 626 764 626 764 680 825
Carrera de inyeccién mm 1400 1500 1500 1650 1650 1650
Maxima velocidad de inyeccion mm/s 68 62 62 69 69 69
Maxima velocidad de husillo r/min 63 63 63 63 63 63
Presion del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia del motor kw 182.5~193 185.2~202.8 185.2 ~202.8 235~253.5 235~253.5 235~253.5
Potencia de calentador kW 222.8 233 233 233 233 233
Nimero de zonas de control de temperatura 8+1 8+1 8+1 8+1 8+1 8+1
Fuerza de cierre kN 28000 33000 40000 55000
Carrera de apertura mm 2100 2200 2250 2350
Distancia entre columnas mmxmm 2020x1620 2160x1710 2420x1920 2400x2200
Altura minima de molde mm 800 900 1000 1000
Altura maxima de molde mm 1900 2000 2200 2200
Méaxima distancia entre platos mm 4000 4200 4450 4550
Carrera de expulsores mm 500 550 600 600
Fuerza avance de expulsores kN 465 618 618 618
Fuerza retroceso de expulsores kN 365 483 483 483
Numero de expulsores PC 33 33 25 25
Capacidad de depdsito de aceite L 1950 2500 2500 3000 3000 3000
Dimensiones de maquina mXmXm 19.1x4.5x4.9 20.1x4.5x5 20.4x 5x5.1 21.2x5x5.1 22.5x5.3x5.1 23x5.3x5.1
Peso de la maquina Ton 190 205 255 265 320 350

.25. Nota 1: De acuerdo al consumo de Energia a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.
Nota 2: La capacidad tedrica de plastificacion esta calculada teéricamente.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso 26.



Dimenciones de platos y maquina
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Dimenciones de platos y maquina
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Dimenciones de platos y maquina
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Dimenciones de platos y maquina
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Dimenciones de platos y maquina
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Dimenciones de platos y maquina
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Dimenciones de platos y maquina

Lista de configuraciones

22483 27/ 27/

9706 157 ::
-1 J— H I :
O | B 1l @ © | o @
[—1 = 1 745 e % %
¢l =
= il JITTTOEATTIT I - . s - - .
ik i SR B | B8 Configuracion estandar y lista de funciones de la Series BL-EKW
0O o johiom | O]s
' Unidad de Cierre Unidad Hidraulica
Patente del mecanismo de cierre cinco punto externo con carrera de apertura grande Energa Servo-sistema de ahorro
Platos de disefio Ancho, puede adaptar a molde de tamafios mas grandes Alarma automatica de desviacion temperatura de aceite
p p 8 p
w Proteccion de molde de baja presion, con alta precision Funcion de proteccion de sobrecarga de motor
. 100 a Engranajes direccionales de motor Hidraulico modo de ajuste automatico de molde 470EKW en adelante vienen con filtros de absorcion de aceite autosellante
50 130 140,140 % Estructura con soporte de plato movible ajustable, reduce deformacion de columnas Dispositivo de nticleo jalador:
—H 5 | e Mecénico, eléctrico, hidraulico de dos/tres dispositivos de proteccion de seguridad 100-700EKW estandar uno, reservado uno (plato movible) )
+ 4 _ . 1 ﬁ 1 = Parte del ci inad dal de molde (BL1200EKW en adel 800/1850EKW estandar dos(movible y fijo), reservado uno (plato movible)
/ . . g (ZE M DY DERd B¢ () arte del cierre esta equipado con pedal de molde ( en adelante) 2100/5500EKW estandar dos(movible y fijo), reservados dos (1 en plato movible - 1 en plato fijo)
N shedeisls Control de seguridad de puerta automatico (BL700EKWY en adelante) — o
S 104 N M be: Molde Apertura y cierre, movimiento de expulsion con transducer control de precision ?ggzg;:ma?e?tz de mol1de rap;ldo |nggesc; S O)I'd
(§ £ : . ! 7 -  Estandar con 1 set, 5 entra {
4 EETETe o Una variedad de patrones de expulsidn opcionales, presidn, ajuste de velocidad respectiva OATOEKN E“? o con S€G3D entracs i
NP —_— = — : - ! -  Estandar con 1 set, 7 entradas / 7 salidas
S ] - o it %F f*E%L*f 43 §WF7¢‘=‘=’=‘=‘=‘=M - i /;5’ M *Eﬁ 49443 44 Funcion sincronizada de expulsion/nucleo jalador en maquinas BL2100EKW-5500EKW 530-900EKW: Estandar con 1 set, 9 entradas / 9 salidas
@ 4 | — ‘g’ = > : : : : ] Cinco periodos de apertura y cierre modos de velocidad y presion puede ajustarse 1000-5500EKW: Estandar con 2 sets, 9 entradas / 9 salidas + 8 entradas / 8 salidas
e WM eeaes Detector automético volumétrico de sistema de lubricacion centralizada
R St — Unidad de Inyeccién
o e \ @ beliiDe s ) Unidad de Control Eléctrico Tornillo y cafion con Acero de nitrito de alta calidad para eficiente plastificacion
(2424748 * 2 Parametros de proceso de funcién de preajuste Ajuste de demora de tiempo inicio frio de tornillo, tiempo de calefaccion, funcién preservar calor
1000-2200 L Tiene referencia de valor y funcion auxiliar para instrucciones de operacion en linea Alta calidad en motor hidréulico de alta torsion para plastificacion
Interface robtica simple Funcién prueba de fugas cuando tornillo esta hacia atras
BL4000OEKW Bl b s ok dis db g A —
(OGJLED) (e [T (2 GO Gl pRVEITE e Disefio de cilindro gemelo de inyeccion
Control de temperatura automitica PDI, realiza la auto-correccion de la temperatura de cilindro Estructura de soporte de destello de alta rigidez
Interface USB, Actualizacion de aplicacion de panel para fécil copia de seguridad y guarda parametros de molde El dispositivo de recorte de la boquilla
2o Tiene funcion de parada de memoria, memoria aleniatoria puede guardar 200 sets de datos de moldes Control de recorrido de inyeccién con transductor preciso
100 grupos de alarmas y 100 grupos de modificacion de registros Seis etapas de inyeccion, cinco etapas de mantener presion, cinco etapas de cargs, velocidadipresion puede ajustarse
o 2 Niveles multiples ajustes de contrasefias para prevenir errores recepcion y cambios Deteccion de velocidad de la rotacién del tornillo
o ) . o g . , Y
{ﬂéﬁ 9 £ Sin intencion y el usuario puede ser autorizado libremente la calificacion para acceder Funcién automética para limpieza de material
. ﬁ b al nivel de contraseiia relativo como requerido. Contrapresion proprcional para plastificacion
i § T © Inspeccion de puntos de entrada y salida e I/O funcion de simulacion en linea, puede Lubricacién central para 1000EKW en adelante
bk | =g ==ll== confirmar rapidamente el estado de la maquina 1000EKW en adelante con lubricacion central para la unidad de inyeccion
—n_ 0 | oo gy om0 lg Multiples conjuntos de enchufes de respaldo 5 niicleos 32Ax1 + 5 niicleos 16Ax1 + 3 funcion multi nieleo x 1 1000EKW en adelante con plataforma de alimentacion
a0 f st 100-400EKWY con la tolva y salida con ojo mégico Estructura de soporte con rail de gufa lineal para asiento de inyeccion y asiento de plastificacion
Parada de Emergencia de puertas frontal y trasera, proteccion scram de area de molde en 1200-5500EKW
o — s Luz de alarma con zumbador opcional
130 ‘_140 | 140 | 2 Control de regla electrénica para el movimiento de carrete
b == s
. IR
E S AN TN
<;/’ e DY DY B¢ L@5 Color de BOLE para maquinas estandar
‘ < + E S A i Bases de maquina con amortiguadores ajustable
%75 i‘%{% — et N rereee Maletin de herramientas con repuestos
e o [/ 00® teree ST s 44 Herramientas comunes
N . 7 bk R
epuestos para partes vulnerables
4 + & il [+ 4+ 4+ 444
¢ e : : ~ Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso
12-M24V48
- DHENER
1000-2200 : /
BL5500EKW
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AREA DE APLICACION

Industria Automotriz

Industria para equipos
eléctricos para el hogar

Productos Medicinales

Materiales logisticos
de construccion

Electrénicos 3C

Productos de preformas

A7
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