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Máquina Inyectora con Servo Hidráulico

Ahorro de Energía



Máquina Inyectorara con Servo Hidráulico
Ahorro de Energía

Amplio

Ahorra-energía
Preciso

Eficiente

Con platos mas anchos y sistema central de cierre, al mismo
modelo de tonelaje, mas amplio recorrido de apertura
mas ancho espacio entre barras y mayor altura de molde

Por una muestra de prueba, la aplicación de tecnología del
sistema de servo mas reciente por el mismo modelo de
tonelaje de otro fabricante, bajo las mismas condiciones,
las maquinas Bole ahorran 15% al menos de los sistemas
ahorradores de energía servo tradicionales.

Es recomendado que se escoja lo ultimo de carga electrónica
en Bole. Por el mismo modelo de tonelaje, el consumo de
energía de la unidad de carga puede ahorrar mas de 35% y el
consumo de energía de toda la maquina puede ahorrar mas
de 15%.

Control de precisión adopta lo último en diseño de circuito
hidráulico de aceite & control de software inteligente con
patente. la precision de repetición de abrir/cerrar posición
de molde alcanza +/- 0.5mm;

La unidad de inyección adopta guia linear & cilindro especial
resistencia de retorno bajo en aceite & control de software
inteligente con patente y la repetitiva precisión de peso
alcanza 0.2% de acuerdo con el nuevo estandar internacional
GB/T25I56-2020.

Por una muestra de prueba, la extructura de cierre
central Bole puede ahorrar 2-5%materia prima por
mas de 80% de moldes. Por ejemplo, usando el mismo
molde con la misma cantidad de materia prima para
hacer 100pzs, Bole puede producir 102-105pzs.

Con Unidad de plastificación diseño Alemán, eficiencia
de plastificación es mayor, ahorrando el tiempo de carga.



Amplio

1. Amplio recorrido de apertura. Con el mismo modelo de tonelaje con placas-anchas estructura

central de cierre, recorrido de apertura es mayor que de otros, conveniente para instalar moldes

de mayor tamaño (Especialmente moldes con cavidades profundas).

2. Distancia entre barras mas ancho. Aplica mas rango de dimensión de molde y aplicativo de molde

mayor; la estructura de plato puede proteger el molde mejor y extender la vida de este.

AmplioAmplio
(bajo la condición del mismo tonelaje)

3. Capacidad de molde Amplia: conveniente para rango de dimensiones de molde mas amplios.

(bajo la condición del mismo tonelaje)



Ahorra-energía
Alta eficiencia, ahorro de energía y cero emisiones
Lo último de soluciones en carga electrónica es opcional.
Con tecnología de control patentada y lo último en sistema servo por el mismo modelo de tonelaje,
el consumo de energía de toda la máquina puede ahorrar mas de 15%

Ahorra-energía
1. Adopta lo último en tecnología de sistema servo

2. Recomienda lo último en solución de carga eléctrica

3. Tecnología de control patentada
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Por una muestra, la aplicación de lo último en tecnología de sistema servo
por el mismo modelo de tonelaje para hacer el mismo producto, bajo las mismas

condiciones, las maquinas de Bole ahorran 15% por lo menos que las maquinas
con sistema de ahorro servo tradicionales de otros fabricantes.

Se recomienda escoger lo último en carga eléctrica
solución ante Bole. Por el mismo modelo con tonelaje,

el consumo de energía de la unidad de carga puede ahorrar
mas de 35% y del total de consumo de la maquina

puede ahorrar mas de 15%.

Reduce consumo de energía y cumple con el ahorro de energía y respeta el medio ambiente 



Precisión

1. El control de Precisión adopta lo último en diseño del circuito hidraulico de aceite &
control de software inteligente patentado, para garantizarla repatición en presición de
apertura/cierre posición de molde +/-0.5mm; y la repetitiva presición de peso de inyección
0.2% de acuerdo con el nuevo estandar internacional GB/T25156-2020. 

Algoritmo inteligente para apertura/cierre

Control de software inteligente patentado y diseño de

circuito de aceite único garantiza factores de precisión

Dos inportantes

factores para precisión

Eficiente    Estable   Preciso

Equipado con interface OPC sistema inteligente de administración por internet,

el cual abre una nueva era de fabricas inteligentes

2. Interacción Humano-computador

Altamente automatizadas, inteligentes, computadores

de modernas maquinas inyectoras de moldeo plástico,

contribuyen a recolectar de data central, análisis y

respaldo. Mientras tanto trabajando con robots, control

de temperatura de molde y otros auxiliares, para realizar

interacción de data y una linea de full automatización.

Esto puede formar una solución manejable de cosas por

internet en maquinas para moldeo plástico para clientes:

Amigable, software de operación simple, es fácil para

usuarios dominar el estado de producción de la máquina

en cualquier momento y lugar, alcanza la respuesta rápida

y en tiempo, asegura alto nivel de producción.

Adopta ESTO/B&R controlador, con amplia

pantalla controladora, interface UI amigable,

mejor transmisión de información y opcional

interface industrial (U77, OPC y MES carga extra) 

Con I/O ingreso/salida protección corto circuito

Algoritmo de software patentado combinado

con un diseño exclusivo de la vía de aceite del

cierre del molde para asegurar precisión de 

dos indicadores dimensionales

Controladora de gama alta estándar, software de

control de desarrollo propio, precisión de alto

control , inteligencia de alto grado, alta escalabilidad

Componentes eléctricos principales son schneider,

LS, Chint, Omron y otras marcas de alta gama,

vida de servicio y estabilidad grandemente mejorada

OPC Interfaz del Sistema Inteligente de Gestión de

Internet de las Cosas Crea una Nueva Era de Fábrica Inteligente

Maquinas Inteligentes BOLE

Interacción Humano-Computador

Caja de control eléctrico adopta un corriente fuerte y

diseño para separar corriente débil,  mejora habilidad

anti-interferencia, el diseño de tubería de tipo de

conexión rápida facilita la instalación y el mantenimiento



Toda la maquina adopta mangueras de alto rendimiento,

retira tuberías de metal soldadas para prevenir derrame

de aceite;

Función de aceleración de inyección: usando lo último en

sistema servo, alta mejorar la velocidad de respuesta por

30-50ms;

La presión del sistema mejora a 17.5Mpa y la presión y 

velocidad de inyección son mayores. Con función

Un-botón-aceleración, la velocidad de maquina puede

incrementar hasta 15% bajo previa configuración.

Mejora eficiencia y extiende la vida del servo motor:

Tipo de motor aceite-enfriador en maquinas mayores

a 530T. El efecto disipación de calor es una gran mejora

y la vida del motor es mayor.

Nuevo diseño de cilindro de inyección hace que el retorno

de aceite sea cerca a cero resistencia. Mientras tanto toda

la serie de unidades de inyección son estándar con riel de

deslizamiento lineal, reduce con efectividad la fricción de

la parte de inyección mejora grandemente la precisión de

control y estabilidad de la unidad de inyección

Precisión



Para ABS, PS, PP y otros materiales plásticos comunes

Es personalizado por una variedad  de requerimientos de procesos complejos.

Desde el diseño del sistema de plastificación en Alemania,

la eficiencia de plastificación es mas del 20% por encima de otras marcas Chinas.

Estructura de plastificación mejorada, con mayor operación estable y larga vida.

Precisión

Precisión
9. Componentes de Plastificación desde Diseño Alemán.

10. Sistema de Plastificación desde Diseño Alemán.



Comparación del Sistema de Cierre

No deformación de Platos

No deformación de Molde Transmisión de fuerza de Cierre

Fuerza de Inyección Fuerza de Inyección

Deformación de Platos

Deformación de Molde Transmisión de fuerza de Cierre

Fuerza de cierre Central Fuerza de cierre Tradicional

Otros

Mejora la rigidez (mejoramiento de la parte de fuerza de cierre, mejora

la rigidez, extiende mas lejos el tiempo de vida de la maquina)

El agujero de centro del plato estacionario es reducido de acuerdo al nuevo

estándar para industrias nacionales de China, y la rigidez de la posición media es incrementada

Con el diseño de la unidad de plastificación desde Alemania, ahorra tiempo de plastificación,

mejora eficiencia de plastificación

Por prueba de muestra, el rango de utilización de

fuerza de cierre Bole estructura de fuerza de cierre

central alcanza el 100%, en cuanto otras maquinas

tradicionales  solo alcanzan  de 80-85%.

AI control inteligente
precisión de repetitividad de posicionamiento de
apertura y cierre de molde +/-0.5mm
Peso de producto precisión repetitiva < 0.3%
poca rebarba que las estructuras tradicionales

Lo último en estructura de fuerza de cierre de

EKW, hace una fuerza uniforme en el plato,

reduce la deformación, para ser apropiado

para molde con rango de tamaño amplio y

aplicabilidad

Comparado con estructura tradicional, la

estructura central de Bole puede ahorrar 2%-5%

de materia prima por mas de 80% de los moldes

Con lo último en estructura de fuerza de cierre

de EKW, hace fuerza uniforme en el plato con

menos deformación; Función de presión baja

precisa para cierre de molde, control de presión

proporcional e igual tecnología con estructura de

tensión en placa, puede proteger el molde y

extender su vida útil.

Al mismo modelo de tonelaje, estructura de

fuerza de cierre de EKW provee mayor distancia

en apertura de molde, para instalar dimensiones-

amplias de molde (especialmente moldes con

cavidades profundas).

Alta Eficiencia en fuerza de cierre

Alta precisión y menos rebarba

Alta flexibilidad para rango de molde Mayor distancia de apertura

Protección para molde y plato

Ahorro en Materia Prima

Eficiencia Patente de Invención China - Estructura de Cierre Central

Estructura Fuerza de Cierre-central

(Patente No.: Zl2011 10250342.5)



Diámetro de husillo

Tipo de husillo

Ratio de husillo L\D

Peso de inyección (PS)

Presión de inyección

Carrera de inyección

Máxima velocidad de inyección

Máxima velocidad de husillo

Presión del Sistema

Potencia del motor

Potencia de calentador

Fuerza de cierre

Carrera de apertura

Distancia entre columnas

Altura mínima de molde

Altura máxima de molde

Máxima distancia entre platos

Carrera de expulsores

Fuerza avance de expulsores

Fuerza retroceso de expulsores

Número de expulsores

Capacidad de depósito de aceite

Dimensiones de máquina

Peso de la máquina

Descripción

Especificación Internacional Descripción

Especificación Internacional

Unidades

Nota 1: De acuerdo al consumo de Energía a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.
Nota 2: La capacidad teórica de plastificación esta calculada teóricamente.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso

Datos Técnicos

Velocidad de plastificación teórica

Capacidad de inyecciín teórica

Proporción max. de inyección en aire

Número de zonas de control de temperatura



Nota 1: De acuerdo al consumo de Energía a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.
Nota 2: La capacidad teórica de plastificación esta calculada teóricamente.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso

Tipo de husillo

Descripción

Especificación Internacional

Unidades

Datos Técnicos

Diámetro de husillo

Ratio de husillo L\D

Peso de inyección (PS)

Presión de inyección

Carrera de inyección

Máxima velocidad de inyección

Máxima velocidad de husillo

Presión del Sistema

Potencia del motor

Potencia de calentador

Fuerza de cierre

Carrera de apertura

Distancia entre columnas

Altura mínima de molde

Altura máxima de molde

Máxima distancia entre platos

Carrera de expulsores

Fuerza avance de expulsores

Fuerza retroceso de expulsores

Número de expulsores

Capacidad de depósito de aceite

Dimensiones de máquina

Peso de la máquina

Velocidad de plastificación teórica

Capacidad de inyecciín teórica

Proporción max. de inyección en aire

Número de zonas de control de temperatura



Nota 1: De acuerdo al consumo de Energía a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.
Nota 2: La capacidad teórica de plastificación esta calculada teóricamente.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso
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Peso de la máquina

Velocidad de plastificación teórica

Capacidad de inyecciín teórica

Proporción max. de inyección en aire

Número de zonas de control de temperatura



Nota 1: De acuerdo al consumo de Energía a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.
Nota 2: La capacidad teórica de plastificación esta calculada teóricamente.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso
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Nota 1: De acuerdo al consumo de Energía a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.
Nota 2: La capacidad teórica de plastificación esta calculada teóricamente.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso
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Peso de la máquina

Velocidad de plastificación teórica

Capacidad de inyecciín teórica
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Número de zonas de control de temperatura



Datos Técnicos

Nota 1: De acuerdo al consumo de Energía a GB/T30200-2013 Estandar, de acuerdo a la prueba de material PP.
Nota 2: La capacidad teórica de plastificación esta calculada teóricamente.

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso
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Fuerza retroceso de expulsores

Número de expulsores
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Número de zonas de control de temperatura



Dimenciones de platos y máquina



Dimenciones de platos y máquina
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Dimenciones de platos y máquina



Dimenciones de platos y máquina



Dimenciones de platos y máquina



Dimenciones de platos y máquina Lista de configuraciones

Configuración estandar y lista de funciones de la Series BL-EKW

Unidad Hidráulica

Unidad de Control Eléctrico
Unidad de Inyección

Otros

Tornillo y cañón con Acero de nitrito de alta calidad para eficiente plastificación 

Ajuste de demora de tiempo inicio frío de tornillo, tiempo de calefacción, función preservar calor

Alta calidad en motor hidráulico de alta torsión para plastificación

Función prueba de fugas cuando tornillo esta hacia atrás

Diseño de cilindro gemelo de inyección

Estructura de soporte de destello de alta rigidez

El dispositivo de recorte de la boquilla

Control de recorrido de inyección con transductor preciso

Seis etapas de inyección, cinco etapas de mantener presión, cinco etapas de carga, velocidad/presión puede ajustarse 

Detección de velocidad de la rotación del tornillo

Función automática para limpieza de material

Contrapresión proprcional para plastificación

1000EKW en adelante con lubricación central para la unidad de inyección

1000EKW en adelante con plataforma de alimentación 
Estructura de soporte con rail de guía lineal para asiento de inyección y asiento de plastificación

Energía Servo-sistema de ahorro

Alarma automática de desviación temperatura de aceite

Función de protección de sobrecarga de motor

470EKW en adelante vienen con filtros de absorción de aceite autosellante

Parámetros de proceso de función de preajuste

Tiene referencia de valor y función auxiliar para instrucciones de operación en linea

Interface robótica simple

Bloqueo de protección de datos de parámetros

Control de temperatura automática PDI, realiza la auto-corrección de la temperatura de cilindro

Interface USB, Actualización de aplicación de panel para fácil copia de seguridad y guarda parámetros de molde

Tiene función de parada de memoria, memoria aleniatoria puede guardar 200 sets de datos de moldes

100 grupos de alarmas y 100 grupos de modificación de registros

Niveles múltiples ajustes de contraseñas para prevenir errores recepción y cambios

Sin intención y el usuario puede ser autorizado libremente la calificación para acceder

al nivel de contraseña relativo como requerido.

Inspección de puntos de entrada y salida e I/O función de simulación en linea, puede

confirmar rápidamente el estado de la máquina

Múltiples conjuntos de enchufes de respaldo 5 núcleos 32Ax1 + 5 núcleos 16Ax1 + 3 función multi núcleo x 1

100-400EKW con la tolva y salida con ojo mágico

Parada de Emergencia de puertas frontal y trasera, protección scram de área de molde en 1200-5500EKW
Luz de alarma con zumbador opcional

Color de BOLE para maquinas estándar

Bases de maquina con amortiguadores ajustable

Maletín de herramientas con repuestos

Herramientas comunes

Repuestos para partes vulnerables

Unidad de Cierre
Patente del mecanismo de cierre cinco punto externo con carrera de apertura grande

Platos de diseño Ancho, puede adaptar a molde de tamaños mas grandes

Protección de molde de baja presión, con alta precisión

Engranajes direccionales de motor Hidráulico modo de ajuste automático de molde

Estructura con soporte de plato movible ajustable, reduce deformación de columnas

Mecánico, eléctrico, hidráulico de dos/tres dispositivos de protección de seguridad

Parte del cierre esta equipado con pedal de molde (BL1200EKW en adelante)

Control de seguridad de puerta automático (BL700EKW en adelante)

Molde Apertura y cierre, movimiento de expulsión con transducer control de precisión

Una variedad de patrones de expulsión opcionales, presión, ajuste de velocidad respectiva

Cinco periodos de apertura y cierre modos de velocidad y presión puede ajustarse

Detector automático volumétrico de sistema de lubricación centralizada

Función sincronizada de expulsion/nucleo jalador en maquinas BL2100EKW-5500EKW

Lubricación central para 1000EKW en adelante

Dispositivo de núcleo jalador:

2100/5500EKW estándar dos(movible y fijo), reservados dos (1 en plato movible - 1 en plato fijo)

Agua de enfriamiento de molde rápido ingreso (10) 

100-250EKW: Estándar con 1 set, 5 entradas / 5 salidas  
300-470EKW: Estándar con 1 set, 7 entradas / 7 salidas  
530-900EKW: Estándar con 1 set, 9 entradas / 9 salidas  
1000-5500EKW: Estándar con 2 sets, 9 entradas / 9 salidas  + 8 entradas / 8 salidas  

100-700EKW estándar uno, reservado uno (plato movible)
800/1850EKW estándar dos(movible y fijo), reservado uno (plato movible)

Control de regla electrónica para el movimiento de carrete

Debido a la continua mejora de producto, nos reservamos el derecho a ajustar valores sin previo aviso



Industria Automotriz Industria para equipos
eléctricos para el hogar

Productos Medicinales Materiales logís�cos
de construcción

Electrónicos 3C Productos de preformas

ÁREA DE APLICACIÓN
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